PROFESSIONAL
COMB BINDER 25

- Comb binding machine - Spiralbindegerat fur Plastik-Spiralbindericken
- Perforelieur a anneaux plastique - Inbindmachine voor plastic bindruggen
- Encuadernadora para canutillos - Encadernadora - Rilegatrice a pettine
- Spiral inbindningsmaskin « Spiralinnbindingsmaskin
- Kampasidontalaite - Mnxavr BiBAodeaiag ompdA « MatuvHa 3a noasbp3BaHe
- Spirdlozégép « Bindownica do grzbietow plastikowych

o HGDEHHETHaﬂ MallnHa AnAa nepenneta nNnacTkoBbIMK NPYXMHaMK

- Vidzaci stroj - Viazaci stroj - Naprava za spiralno vezavo
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EDGE ALIGNMENT

The adjustable Edge Guide allows pages of various sizes
to be accurately aligned for the best punching results.
Move the edge guide left or right and stop it at the
required position. (B) Test punching the scrap sheet and
re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle on the left, align sheets or cov-
ers and insert the edge to be bound into the Punching
Channel and ensure they are aligned to the Edge Guide.
Pull the Punching Handle all the way down. (D)

The PROFESSIONAL COMB BINDER 25 can punch max.

25 sheets of 80 gsm paper at once. Punch max. 1 plastic
cover at a time. To minimize the fatigue of the PROFES-
SIONAL COMB BINDER 25, we recommend to punch max.
25 sheets every time.

Move the punching Handle upwards again and remove
the punched document.

MARGIN DEPTH CONTROL

The PROFESSIONAL COMB BINDER 25 comb binder is
equipped with a Margin Control knob for improved
document reading and paper strength. It can be turned
either clockwise or counter-clockwise to suit the size of
the document being bound. Generally a small margin
depth is required for small comb sizes and a larger margin
depth is recommended for larger comb sizes.

RECOMMENDED SETTING
Depth 2.5: 6mm - 8mm.

Depth 3.5: 10mm - 12mm.

Depth 4.5: 14mm - 18mm.

Depth 5.5: 20mm and more.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened upwards
onto the Binding Mechanism. Push the Punching Handle
so far that the comb is opened enough.

Position the punched sheets vertically in the open
comb. Locate the punched holes over the open
comb fingers and rotate the sheets forward onto
the comb. (G) When all the sheets are loaded
onto the plastic comb, release the Binding Handle
to its original position to close the plastic comb
completely. You can now remove the bound booklet
and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the front side of the
machine. (1) For best results, empty the tray
regularly.

STORAGE

Close all lids and move handles to rest position.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable work
table to prevent it from falling and causing personal
injury and damage to the machine.

Use the machine only for its intended purpose.
Always test the machine with some scrap paper
before punching the final document.

When punching plastic covers, we recommend to
punch the cover with a sheet of paper on both sides.
Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom, not from the lids
or handles.

Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 25 sheets (80gsm).
Number of punches: 24.

Binding capacity: 450 sheets.

max. Document size: 360mm.

Max. Binding Comb: 5Tmm.

Variable punching margin: 2mm - 5mm.
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KANTENAUSRICHTUNG

Der verstellbare Kantenausrichter ermadglicht Blatter mit
unterschiedlichen GréBen so Auszurichten, dass ein
optimales Ergebnis entsteht. (B)

Stellen Sie den Regler fur das Papierformat (1) nach rechts
oder links auf die gewiinschte Position. Machen Sie eine

Testlochung und adjustieren Sie die Einstellung falls notig.

STANZEN

Flhren Sie die Blatter oder Deckblatter in die Stanzoff-
nung ein und vergewissern Sie sich, dass diese nach dem
Anschlag ausgerichtet sind. Driicken Sie den Stanzhebel
bis zum Anschlag nach unten.

Das Gerdt hat eine maximale Lochungs-Kapazitat von
25 Blatt 80g papier oder 1 Plastik Deckblatt auf einmal.
Es wird empfohlen nicht mehrals 25 Blatt auf einmal zu
stanzen. (D)

Klappen Sie den Stanzhebel wieder nach oben und
entnehmen Sie das Bindegut.

TIEFENEINSTELLUNG

Das Gerat ist mit einem Steuerdrehknopf fir die Messung
der

Papierstarke ausgestattet. Dieser kann nach rechts oder
links gedreht werden um die Starke des Bindegutes zu
bestimmen. Es zeigt Ihnen die empfohlene Bindespiral-
grofle an.

EMPFOHLENE EINSTELLUNG
Fullhéhe 2,5:6 mm - 8 mm.

Fallhéhe 3,5: 10 mm = 12 mm.

Fallhéhe 4,5: 14 mm - 18 mm.

Fullhéhe 5,5: 20 mm and hoher.

BINDEN

Legen Sie den Binderticken mit der zu 6ffnenden Seite
nach oben in den Bindemechansimus. Driicken Sie den
Binderticken Anziehen des Bindehebels soweit, um das
Bindegut bequem einlegen zu kénnen.

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal in die
gedffnete Spirale. Driicken Sie die gelochten Blatter
in die Spiralfinger und drehen Sie die Blatter vorwarts
auf die Spirale. (G) Wenn alle Blétter auf der Spirale
sind, setzten Sie den Bindehebel in seine Aus-
gangsposition zurtick und schliefen Sie die Spirale
kompelett. Nun kénnen Sie das fertig gebundene
Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Der Stanzabfallbehélter ist an der Vorderseite des
Gerates. (FIG. 1)

Entleeren Sie diesen Behalter regelmaBig.

LAGERUNG
SchlieRen Sie die Deckel und stellen Sie die Hebel in
die Ausgangsposition.

GENERELLE SICHERHEITSHIN-
WEISE

Stellen Sie das Gerét auf eine sichere und stabile
Unterlage um Beschadigungen und Verletzungen zu
vermeiden.

Benuitzen Sie dieses Gerat nicht fUr einen anderen
Zweck, als es bestimmt ist.

Machen Sie immer einen Test bevor Sie das Doku-
ment lochen.

Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne und
hinten ein Blatt Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behélter regelmalig.

Heben Sie das Gerat am Boden, nicht am Deckel oder
Hebeln.

AusschlieRlich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzkapazitat: 25 Blatt (80gsm)

Stanzmesser: 24

Bindekapazitat: 450 Blatt

Maximale Bindegrofie: 360mm

Maximale Bindeweite: 51mm

Einstellbare Stanztiefe: 2 mm — 5 mm.
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ALIGNEMENT DU PAPIER

La réglette de guidage ajustable permet I'alignement
exact de divers formats de papier pour le meilleur résultat
de perforation. (B)

Sélectionner le curseur sur la position désirée. Tester la
perforation a I'aide d'une feuille de brouillon et réajuster
si nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée relevée, aligner les feuilles et couverture
et insérer le coté a relier dans le canal de perforation en
s'assurant que les feuilles soient bien alignées contre la
butée. Une fois ouvert le couvercle est un support rigide
qui maintient la pile de papier. Abaissez la poignée de
perforation jusquen bas. (D) Le PROFESSIONAL COMB
BINDER 25 peut perforer jusqu’a 25 feuilles de papier de
80 gr maximum en une seule utilisation et 1 couverture
plastique a la fois. Afin de préserver |'état du PROFES-
SIONAL COMB BINDER 25, il est recommandé de perforer
un maximum de 25 feuilles a chaque utilisation. Soulevez
de nouveau la poignée en position de repos verticale puis
enlevez le papier perforé.

REGLAGE DE PROFONDEUR DE
MARGE

La machine a relier PROFESSIONAL COMB BINDER 25

est équipée d'une molette permettant de régler la
profondeur de marge. La molette peut étre tournée vers
la gauche ou vers la droite selon la taille du document a
relier. Généralement une petite profondeur de marge est
nécessaire pour les petites tailles de peigne et une grande
profondeur de marge est recommandée pour les peignes
plus grands.

REGLAGE RECOMMANDE
Position 2: 6mm - 8mm.

Position 3: T0mm - 12mm.

Position 4: T4mm - 18mm.

Position 5: 20mm et plus.

RELIER

Insérez le peigne en plastique dans le mécanisme

de reliure avec le coté ouvert vers le haut . (G)
Ouvrir suffisamment le peigne a l'aide de la poignée.
Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans le
peigne ouvert. Placez les trous de perforation en face
des dents du peigne et faites pivoter les feuilles vers
I'avant afin que les dents du peigne sinserent dans
les trous. Quand l'ensemble des feuilles a été chargé
sur le peigne en plastique, reldchez la poignée a relier
dans sa position initiale pour fermer complétement le
peigne en plastique. Vous pouvez a présent retirer la
brochure et apprécier le résultat final.

VIDER LES CONFETTIS

Retirez Le tiroir a confettis fixé sur le coté de la
machine. (FIG. I) Pour de meilleurs résultats, videz le
tiroir régulierement.

RANGEMENT

Fermez tous les couvercles et mettez les poignées en
position de repos.

CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et
stable afin d'éviter qu'elle ne tombe, gu'elle ne blesse
quelgu'un et qu'elle ne soit

endommagée.

Utilisez la machine uniquement pour l'usage indiqué.
Toujours tester la machine avec des feuilles de
brouillon avant de perforer le document.

Quand vous perforez des couvertures en plastique, il
est recommandé de positionner la couverture entre 2
feuilles de papier.

Videz le tiroir a confettis réguliérement.

Soulevez la machine par son socle ou par la poignée
de transport et non par les couvercles ou les
poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE

Capacité de perforation: 25 feuilles (80gr).
Nombre demplacements de perforations: 24.
Capacité de reliure: 450 feuilles.

Taille maximale de document: 360mm.

Taille maximale de peigne: 51mm.

Marge de perforation variable : 2mm - 5mm.
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GELEIDING VAN DE KANTLIJN

Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen bladen pa-
pier van verschillende afmetingen nauwkeurig afgelijnd

worden om een optimale perforatie te garanderen. (B)

Beweeg de kantlijngeleider naar links of rechts en plaats
hem op de gewenste positie. Test met een kladpapier en
pas aan indien nodig.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie bevindt,
lijnt u de bladen of omslagen uit en voert u de te binden
zijde in het perforatiekanaal in. Vergewis u ervan dat

de bladen afgelijnd zijn tegen de Knatlijngeleider. Het
geopende Dekblad wordt een stevige ondersteuning
voor het papier. U kan de ingevoerde papieren ertegen
laten rusten. Duw de Perforatiehendel volledig naar
beneden. (D)

De PROFESSIONAL COMB BINDER 25 kan maximum

25 bladen papier van 80 gsm in eenmaal perforeren.
Perforeer maximaal 1 plastic omslag per keer. Om de ma-
chine minimaal te belasten, raden wij aan om maximaal
25 bladen papier per keer te perforeren.

Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog en
verwijder het geperforeerde document.

AANPASBARE PERFORATIEDIEPTE

De PROFESSIONAL COMB BINDER 25 is uitgerust met een
draaiknop voor diepte-aanpassing. Deze draaiknop kan
zowel in wijzerzin of tegenwijzerzin gedraaid worden om
de diepte aan te passen aan de afmetingen van het te
binden document. In het algemeen wordt een kleine
perforatiediepte gebruikt bij smalle bindruggen en een
grotere perforatiediepte bij grotere bindruggen.

AANBEVOLEN STANDEN
Diepte 2: 6mm - 8mm.

Diepte 3: 10mm - 12mm.

Diepte 4: 14mm - 18mm.

Diepte 5:20mm en meer.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven in
het bindmechanisme. (G) Druk de Bindhendel naar
achteren totdat de bindrug voldoende geopend is.
Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de open
bindrug. Schuif de perforaties over de

metalen vingers van het bindmechanisme en draai
de bladen naar voor en dus op de bindrug. Als alle
bladen zich op de bindrug bevinden, plaatst u de
Bindhendel terug in zijn originele positie waardoor
de bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu het
gebonden document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
De confettihouder bevindt zich aan de voorkant van
het apparaat. Ledig de houder regelmatig voor een
optimaal resultaat.

BEWAREN

Sluit alle deksels en breng alle hendels in rustpositie.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS
Plaats de Bindmachine op een veilig en stevig
werkvlak. Zorg ervoor dat de machine niet kan vallen
want dit kan persoonlijke letsels en schade aan de
machine veroorzaken. Gebruik het apparaat enkel
voor het doel waarvoor het bestemd is.

Test het apparaat altijd eerst met wat kladpapier
vooraleer u het definitieve document perforeert.
Wanneer plastic inbindomslagen worden gep-
erforeerd, raden wij aan om aan iedere zijde een
papieren pagina mee te perforeren. Ledig de
confettihouder regelmatig. (FIG. I) Til de machine op
aan de onderkant, niet aan de deksels of hendels. Het
onderhoud van de machine dient te gebeuren door
een geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 25 bladen (80g/m?).

Aantal perforaties: 24.

Inbindcapaciteit: 450 bladen.

Max. Afmeting van het document: 360mm.

Max. Afmeting Inbindrug: 5Tmm.

Aanpasbare perforatiemarge: 2mm - 5mm.
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BORDE ALINEATORIO

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas de
varios tamanos perfectamente para conseguir un buen
acabado. Mueva la guia de borde hacia la derecha o la
izquierda y parela donde necesite. (B) Pruebe con la
palanca de perforaciones la posicion de la pagina, y si no
estd bien colocada, reajustela.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en la derecha, alinee las
hojas o las tapas e inserte el borde de estas en el canal
de perforacion y asegurese de que estén correctamente
alineadas con la gufa de bordes. Baje totalmente el asa
taladradora. (D) La méaquina PROFESSIONAL COMB
BINDER 25 puede perforar como maximo 25 hojas de 80
gramos a la vez. Perfora como maximo 1 tapa de pléstico
de una vez.

Para minimizar su esfuerzo le recomendamos no
agujerear mas de 25 hojas.

Levante la palanca hacia su posicion inicial y retire el
papel perforado.

SELECCIONANDO LA PROFUNDI-
DAD DE PERFORACION

La encuadernadora PROFESSIONAL COMB BINDER 25
esta equipada con un control de los mérgenes para
mejorar la encuadernacién del documento, de manera
que se pueda ajustar mejor al tamano del papel y de sus
margenes. Este botdn puede ser girado en el sentido de
las agujas del reloj o en contra. Generalmente un margen
pequeno necesita menos profundidad a la hora de
perforar y lo contrario para los margenes altos.

AJUSTES RECOMENDABLES
Profundidad 2: 6mm - 8mm.

Profundidad 3: 10mm - 12mm.
Profundidad 4: 14mm - 18mm.
Profundidad 5: 20mm y mas.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba de
los peines metdlicos. (G) Abra el canutillo plastico
presionando hacia atras la palanca.

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en el
canutillo abierto. Acabe de posicionar el canutillo
con los agujeros y tumbe las hojas hacia adelante.
Cuando todas las hojas queden dentro del canutillo
levante el asa de encuadernacion hasta llegar a su
posicién inicial, para cerrar el canutillo completa-
mente. Usted puede sacar ahora su encuadernacion.

ELIMINACION DE RECORTES
Deslice hacia fuera el cajon de los recortes. Para
mayor resultado vacielo regularmente.

MODO PARA GUARDARLO
Cierre todos los cajones de la maquina y devuelva las
palancas a su posicion inicial.

MEDIDAS PARA SU SEGURIDAD
Ponga siempre la encuadernadora en una mesa

o superficie de trabajo estable, para prevenir que
resbale o se caiga.

Use solo la encuadernadora para su uso normal,
encuadernar.

Pruebe siempre la encuadernadora con papeles sin
importancia antes de realizar la encuadernacion final.
Cuando taladre tapas de pléstico es recomendable
hacerlo entre dos hojas de papel.

Limpie regularmente la bandeja. (FIG. 1)

Levante o transporte la maquina cogiéndola por
atras o por la ranura para transportarla, nunca por los
cajones o palancas.

El mantenimiento o un uso no autorizado no esta
permitido.

DATOS TECNICOS

Capacidad méxima de perforacién: 25 hojas
(80 gramos)

Numero de taladros: 24

Capacidad maxima de encuadernacion: 450
hojas

Tamafo maximo del canutillo: 51 mm.
Margen de taladracion variable: 2mm - 5mm.
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ALINHAMENTO

A ajustavel guia de margens permite alinhar folhas de

vérios formatos para obter os melhores resultados. (B)
Mova a guia de margens para a esquerda ou para a direita
e pare na posicao desejada/adequada. Teste a alavanca de

perfuracao com uma folha de teste.

PERFURACAO

Com o manipulo de perfuragdo a direita, alinhe as folhas
ou capas e insira a margem de forma a ficar vinculado a
linha de perfuracao e certifique-se que estdo alinhados

ao guia de margem. Depois de alinhar as folhas com a
ajuda dos limitadores laterais, carregue na alavanca de

perfuracéo de cima para baixo até ao final do seu curso.

(D)

O aparelho PROFESSIONAL COMB BINDER 25 pode

perfurar até um méximo de 15 folhas de 80 grs de uma
s6 vez. O aparelho perfura também uma capa de plastico

de cada vez.

Coloque a alavanca de perfuracdo na posicéo vertical de

novo e remova as folhas.

SELECCAO DA PROFUNDIDADE
DE PERFURACAO
O aparelho PROFESSIONAL COMB BINDER 25 esté4

equipado com controladores de margens. Este interruptor

pode ser rodado no sentido dos ponteiros do

reldgio ou no sentido inverso para que se regule e adapte

ao
formato do papel a perfurar. Normalmente, uma baixa

profundidade de margem é apropriada para pequenas
perfuracoes e as grandes profundidades para perfuragoes

maiores.

CARACTERISTICAS
Profundidade 2mm: 6mm - 8mm.
Profundidade 3mm: 10mm - 12mm.
Profundidade 4mm: 14mm - 18mm.
Profundidade 5mm: 20mm ou mais.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no
mecanismo do aparelho. (G) Empurre o plastico
pressionando a alavanca para trds .

Coloque as folhas na posicéao vertical na abertura do
aparelho. Localize os “pins” de perfuracéo e alinhe-os
com a folha ou capa. Liberte a alavanca para a sua
posicao original para fechar

completamente o plastico. Agora pode retirar o
plastico e apreciar o trabalho de encadernagao.

ELIMINACAO DE RESTOS
Retire o cesto de papeis de dentro do aparelho. Para
melhores resultados, esvazie-o regularmente.

ARMAZENAMENTO

Mova a alavanca de perfuragao para a sua posicao
original.

SEGURANCA

Coloque o aparelho sempre numa posicao segura e
estavel para evitar quedas e danos fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indicados nas
instrucdes do mesmo.

Antes de usaar o aparelho deve sempre testa-lo com
folhas usadas.

Para encadernacdes, aconselhamos sempre que
coloque 2 folhas de papel a volta do plastico. Uma
folha de papel de cada lado.

Esvazie o cesto de restos com regularidade. (FIG. 1)
Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior.
Nunca segure o aparelho pela alavanca de perfura-
cao.

N&o é permitida manutencdo nao autorizada.

DADOS TECNICOS
CAPACIDADE MAXIMA DE PERFURAQAO:
25 folhas (80grs).

NUMERO DE FURQOS: 24.

CAPACIDADE MAXIMA DE ENCADERNACAO:
450 folhas.

LARGURA MAXIMA DA FOLHA: 360mm.

ALTURA MAXIMA DE ENCADERNACAQ: 51mm.

2-5 mm DE MARGEM DE PERFURACAO
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ALLINEAMENTO FOGLI

La guida per allineamento fogli regolabile permette di
allineare accuratamente pagine di varie dimensioni per i
migliori risultati di perforazione. (B)

Spostare la guida sul bordo a sinistra o a destra e fer-
marla nella posizione richiesta . Testare la perforazione e
migliorarne eventualmente la regolazione.

PERFORAZIONE

Con la maniglia di perforazione sulla destra, allineare
fogli o copertine ed inserire il bordo per essere posizion-
ato nello spazio di perforazione ed assicurarsi che siano
allineati alla guida sul bordo. Tirare completamente in
basso la leva di perforazione. (D)

La PROFESSIONAL COMB BINDER 25 pud perforare max.
25 fogli di carta da 80 g/m2 alla volta. Perfora al max. 1
copertina di plastica alla volta. Per ridurre lo sforzo del
PROFESSIONAL COMB BINDER 25 raccomandiamo di
perforare max. 25 fogli alla volta.

Risollevare la leva di perforazione e rimuovere i
documenti

perforati.

REGOLAZIONE DELLA PROFON-
DITA

DEL MARGINE

Per migliorare la lettura del documento e la resistenza
della carta, la rilegatrice PROFESSIONAL COMB BINDER
25 e dotata di una manopola per la regolazione della
profondita del margine, da girare in senso orario o
antiorario in base alla grandezza del documento da
rilegare. Generalmente si richiede un margine piccolo
per dorsi di diametro ridotto e un margine largo per
dorsi di diametro elevato.

IMPOSTAZIONI RACCOMANDATE
Profondita 2: 6mm - 8mm.

Profondita 3: 10mm - 12mm.

Profondita 4: 14mm - 18mm.

Profondita 5: 20 e pitd mm.

| @
RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso

plastico con il lato da aprire verso Ialto. (G) Spingere
all'indietro la leva di perforazione fino a quando il
dorso e aperto sufficientemente.

Posizionare i fogli perforati tenuti in verticale nel dorso
aperto. Posizionare i fori dei fogli sugli anelli del dorso
e ruotare i fogli in avanti negli anelli. Quando tutti i
fogli sono inseriti negli anelli, lasciar tornare la leva di
rilegatura nella sua posizione originale per chiudere il
dorso completamente. Ora si puo rimuovere il fascicolo
rilegato e godersi il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE
RIFIUTI

Tirare fuori il raccoglitore rifiuti dal lato frontale della
macchina. Per i migliori risultati svuotare regolarmente
il raccoglitore.

MAGAZZINAGGIO

Chiudere tutte le coperture e spostare le leve nella
posizione di riposo.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e
sicuro per evitare che cada con il rischio di ferite e di
danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita prevista.
Prima di perforare il documento finale testare sempre
la macchina con della carta per appunti. Raccoman-
diamo di effettuare la perforazione di copertine di
plastica usando un foglio di carta da entrambi i lati.
Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti. (FIG. 1)
Sollevare la macchina dalla parte inferiore e non dalle
coperture o dalle leve. Non & permessa una manuten-
zione non autorizzata.

DATI TECNICI

Capacita di perforazione: 25 fogli (80 g/m?).
Numero di punzoni perforatori: 24.
Capacita di rilegatura: 450 fogli.

Grandezza massima documenti: 360mm.
Massimo diametro dorso: 51mm.

Margine di foratura regolabile: 2mm - 5mm.
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Xelpohapn BipAodeoiag
NOKOC UTTONEIUUATWV

1 Alayelplotic BdBouc mepilBwpiou
2 0O8nyog euBUyPAUUIONG KOTTAG

3 Ymodoxr KOTING XapTIov

4 XeipoAhaPn didtpnong

5. Mnyaviouog BiBAodesiag

6

7

EYOYTPAMIZHX KOIMHX

O pubuildpevog 08nyoc euBuypduUIoNG KOTTHG bivel Tn
SuvatotnTa o€ 0ENISEC SIaPOPETIKOU KABE Popa pEYEBOLC va
€UBUYPANUIOTOLV LE aKpiBela. (B)

MeTakivioTe Tov 08nyod xapTioU TTPOG Ta aploTERA 1y Ta Sl
Kal oTapatioTe Tov otn {ntovpevn B¢on. AlatproeTe TpWTal
£va TTPOXELPO XaPT( Kal EavampooapUOoTE Tov 08Ny av eival
anapaftnto.

AIATPHZH

Kpatriote T xelpohapr) Sidtpnong oe kabetn Béon,
€UBUYPAUIOTE T GUANG TTOU BENETE Va GECETE KAl EICAYETE
Ta 0TV LIodoxr KOG xapTiow. BeBalwbeite 0TI Ta pUANG
€ival owoTA EUBLYPAUIOHEVA XPNOILOTIOIOVTAS TOV 08NYyO
guBuypdupiong. To kdAuppa dtav givat avolkTd AEToupyel
Qv UMOOTAPIYHA TWV XapTIWV Tipog Sidtpnon. Mropeite va

QKOUMTINOETE Ta XaPTIA MAvw Tou. Emeita, kateBAoTe Tn Xelpohafn

SIATPENONG PO TAl KATW. ( D)

H pnxavr) BiBNoSeoiac PROFESSIONAL COMB BINDER 25 empémel

Vv Tautdxpovn Sidtpnon 25 UMWV Bapoug 80 YpauUapiwy.
Auvvatotnra Siatpnong SUo MACTIKWY eEWPUAWY KABE ®opa.
la tn peyahitepn Stapkela (WG TNG HNXAVIG O GUVICTWHEVOC
aplBudS UMWY ava Siatpnon eival 25 eUAa.

TpaPr&te T xelpohaln diatpnong avd mpog ta mavw Kat
QQAIPEDTE TA TPUTTINHEVA £yypapal.

AIAXEIPIZXH BAGOYZX MNEPIOQPIOY

H pnxavr BieAodeosiag PROFESSIONAL COMB BINDER 25 eivat
£@odlacpévn e pia Aafr Tou oag EMTPETIEL VA ENEYXETE TO
mepIBWPL0 TG oeAidac. H Aapr| meplotpépetal eite Se€16OTPOPA,
€[TE APIOTEPOOTPOPA YA VA TTPOOAPHOCETAL OTO éYEDOC TwV
eyypdoewv mou BéeTe va SEOETE. eVIKE, ouvioTdTal KPS
TIEPIBWPLO, GTAV XPNOILOTIOLETE KPS ommPA BiBAodEa(ag Kal
UEYONUTEPO TTEPIBWPLO, TAV XPNOIUOTIOIEITE HEYANUTEPO OTTIPAN
BiBAodeaiac.

S2YNIZTQMENH AIATA=H
BABoG 2: 6 XA - 8 XA

BABoG 3: 10 XA - 12 XA

BaBoG 4: 14 yiA. - 18 I\

BaBog 5: 20 xA. kat mévw.

BIBAIOAEZIA

TomoBeTr|oTe éva TAAOTIKO OTIPAA OTO PNXAVIoHS
BiBAoSeTiag pe TNV MAELPA TIOU AVO(YEL TTPOG TA TIAVW. (G )
IMPWETE TTPOG Ta oW TN XELPOAaPr SlaTtpNoNG péEXPL TO
OTTPAA Va EiVal APKETA AQVOIKTO.

TomoBeTr\OTE Ta TPUTTNHEVA £YYPAPA KADETA OTO AVOIKTO
omPAA. NépaoTe KEBe TPUTIA TOL £yYPAPOL OTO OTTIPAA.
‘Otav 6Aa Ta QUAN €XOUV TIEPAOTEL OTO TTAQOTIKO OTTIPAN,
eNeLBEPWOTE TN XelpoAafr BIBAOSETIAG KL va YTATEL TNV
apxIkr Tne O€on kat to ompah BiAodeoiag va eival TEAEiwg
KAELOTO. To BIBNOSETNLEVO Eyypapd 0ag ival £TOILO.

AAEIAZMATOY AIZKOY
YNOAEIMMATQN

TpaPri&te mpog Ta 6w To S{OKO UTTOAEIMUPATWY Ao TNV
UITPOOTIVI) TAELPA TNG UNxavig BiBAoSeaiag. MNa kaAuTtepa
amoteNéopata, adeldleTe To Sioko ouxva.

ATIOOHKEYXH

KAeioTe TO KAAUUHA KAl TOTTOBETAOTE OAEC TIC XEIPOAAPBEC OE
B¢on avapovig.

FENIKEZ MPOOYAAZEIZ

TomoBetrote TN pnyavr BIBAoSEsIag o€ pia acpar Kat
otabepr EMPAVEIQ EPYATIAg TPOKEIUEVOU VA AMTOTPEPETE
TUXOV 81K 0aG TPALHATIONS 1) BOPE TN UNXAVAC amod TNV
TITWon.

XPNOIHOTIOOTE TN HNYXavr} HOVO Yia Tov AOYO Yia ToV OTTo{0
nipoopietal.

Tpundte navta éva mPOXELPO XaPTi, TV TTEPACETE 0TN
pnxavi Ta éyypaga mou BéNeTe va SEOETE.

‘Otav TpuMATe MAAOTIKE EEWOUANQ, CUVIOTOUHE Va Ta
TonoBeTeite avdpeoa og SUO KOMEG XapPTi.

AAEIAZETE TO AIZKO YTOAEIMMATQN
2YXNA

[0 va ONKWOETE 1] VA PETAPEPETE TN PNXavr), KPATAOTE TV
amé kATw Kal Ox1 amd To KEAUPHA 1 TIG XELPOAAPBEG.
Juvtripnon xwpig e€ovoloddTnon Gev emTpémnetal.

TEXNIKEX MPOAIATPADEX
AvvatdTnTta Tautdxpovng Sidtenong: 25 UAa
80 yp).

ApBUSC ToUTTWY: 24.

Avvatdtnra deoipatoc: 450 UAA.

MéyioTto péyeboc xapTiou: 360 XIA.

MéyioTto péyeboc ommpdh: 51 xIA.

MeTaBalopevo mepiBwplo didtenong 2.5 XA - 5.5 XIA.




MexaHu3bM 3a HacTpolBaHe Ha AbnboynHaTa Ha
nepdopupaHe

Bopay 3a paBHO pAzaHe

lMpoven 3a nepdopvipaHe Ha XapTvs

JlocT 3a neppopurpare

MeXaHn3bM 3a NoABbpP3BaHe

JlocT 33 nogBbp3BaHe

TaBa 33 oTNagbLM

~N O W

PA3AHE B MNMPABA JIMHWA

BopaaubT 3a paBHO pA3aHe fjaBa Bb3MOXHOCT XapTuaA C
pasnuyeH pasmMep Aa fia 6bae M3paBHeHa C TOUHOCT. (B)
MpemecTeTe Bogaya 3a HACTPOWiKa Ha GopmaTa HasABO W
HaAACHO [0 »enaHata no3vuma. Mepdopupaiite MbpPBO eAMH
NPOBEH NUCT ¥ perynvpaiiTe Bofada nak, ako e Heobxoanmo.

MNMEPOOPUPAHE

[MocTaBeTe ApbXKaTa 3a NOABbP3BaHE B OCHOBHO MOOKEHME,
nofpaeHeTe N1CTaTa UK KOpULMTe 1 NOCTaBeTe KPaAT UM,
KOWTO TPAGBa Aa ce nepdopupa B 0TBOPa 3a NpobrBaHe,

KaTo Ce yBepuTe CbLUO, Ye Ca NofApaBHEHW v C BOAaYa 3a
HaCTPOWKa Ha popmaTta. KanakbT, Korato € 0TBOpeH NOAAbPXa
XapTWATa, KOATO Le 6bae nepdoprpaHa. MoxeTe aa
nocTaBuTe XapTuATa Bbpxy Hero. Cnef ToBa HaTUCHETe N1ocTa
3a nepdopvipaHe Hagony. (D)

MawwuHara 3a noasbp3saHe PROFESSIONAL COMB BINDER 25
Mo3B0AABa eAHOBPEMEHHO NepdopurpaHe Ha 25 NKcTa C Terno
80 rpama. 1 niacTMacoBa Kopuua BCeKM NMbT. 3a no-ronam
XKVBOT Ha MalUMHaTa e MPenopbUMTENHO OPOAT Ha N1cTaTa
npu nepdoprpaHe Aa 6bae 25 nucTa.

[loBAMrHeTe OTHOBO NOCTa 3a NepdopupaHe Harope v
OTCTpaHeTe N1cTaTa.

KOHTPOJT AbJIBOYNHATA HA
MEPOOPUPAHE

MaluwmHarta 3a noasbp3saHe PROFESSIONAL COMB

BINDER 25 e cHabgeHa ¢ MexaHn3bm, KoTo Bi no3sosnsisa
[la KOHTpONMpPaTe NoNeTo Ha NNCTa. MexaHW3MbT ce BbPTY
WM HaAACHO WAV HANABO, 3a fla Ce HaCTPOM KbM pa3mMepa Ha
[OKYMEHTWTe, KOUTO MUCKaTe fa noasbpxeTe. Mpenopbysa
Ce MaJKo Mofe, KoraTo 1U3non3gaTe Manka cnmpana 3a
noABbp3BaHe v NO-roNAMO Mose, KoraTo U3non3gare no-
ronAma cnvpana.

MPENOPBYUTESTHN HACTPOUKW
[bn6oyvHa 2.5: 6MM — 8MM.

[bn6oumHa 3.5: 10Mm — 12MM.

NbnbouvHa 4.5: 14mm — 18MM.

[bn6oyvHa 5.5: 20Mm 1 noseye.

NOABbP3BAHE

lMocTaseTe efHa PVC cnivipana B MallvHaTa 3a noasbp3saHe CbC
CTpaHaTa, KOATO Ce OTBapsA Harope. (G) HaTucHeTe Ha3aa,
[IOKaTO CrvpanaTa ce Pa3TBoOpM AOCTaTbUHO.

CroxeTe nepdopurpaHnTe NKCTa B OTBOPEHaTa Crivipana.
[NocTaBeTe BCAka nepdopaums Ha xapTuaTa B Cnnpanata.

KoraTo Bcuukm NCTa Ca MocTaBeHu B Cnivpanata, ocsobogere
MexaHV3Ma 3a 3aKntoyBaHe Ha 0TBopa. VI3abpnaiite Harope nocta
[10 MbpBOHauanHaTa My no3vums, 3a ja ce 3aTBOpY Cnvpanara
HambAHO. MoABbP3aHUAT OKYMEHT € roTOB.

NMOYUCTBAHE HA TABATA 3A OTNAABUN
V13abpnaliTe HaBbH TaBaTa 3a OTNAAbLV OT NPeAHaTa YacT Ha
Mall1HaTa 3a noAsbp3BaHe. 3a No-A06pK pe3ynTaTi, NouncTBalTe
YecTo TaBata.

CbXPAHEHWE
3aTBOpETE KanaLuTe 1 NocTaBeTe BCUYKM TOCTOBE B NPUOPaHO
NONoXeHMe.

OBLUW MPEAMA3HN MEPKIN

[NocTaBeTe MalunHaTa 3a NoABbpP3BaHe Ha CUrypHa 1 CTabunHa
paboTHa NOBBbPXHOCT, 3a Aa n3berHeTe eBeHTyanHO HapaHABaHe
WM NOBPeAa Ha MallMHaTa Npy nagaHe.

M3non3gaiiTe MallvHaTa camo no nNpefHasHayeHve.

BuHarv nepdopupalite efuH NpobeH NCT Npean Aa NocTasuTe B
MalumnHaTa AOKYMEHTUTE, KOWUTO 1CKaTe Aa NOABbPXETE.

Korato nepdopupate PVC Kopuuw, NocTaBaiTe rm Mexzay Asa
nncTa.

MoywncTeanTe YecTo TaBaTa 3a otnaabuu. (FIG. 1)

3a ja noBaWrHeTe UK fia NpeHeceTe MallMHaTa, XBaHeTe A OTAONY
WM 13N0N3BaiiTe ApbxKaTa 3a NPeHacAHe, a He KanauwTe unm
nocra.

He ce no3BonABa PEMOHT OT HEOTOPKM3MPaHW NKLA 1 CEPBH3N.

TEXHUYECKI XAPAKTEPUCTUNKIA
Bb3MOXHOCT 33 efHOBpeMeHHO nepdopupaHe Ha 25
nncta (80rp).

Bpoit nepdopaunm Ha NnCT: 24.

Bb3MOXHOCT 3a noggbp3asaHe: 450 nncTa.

MakcrmaneH pasmep Ha xapTvaTa: 360MM.

MakcrmaneH pasmep Ha cnvpanata: 51mm.

[bnbourHa Ha nepdoprpaHe OT 2MM - 5MM.
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