PREMIUM
COMB BINDER 12

- Comb binding machine - Spiralbindegerat fur Plastik-Spiralbinderticken
- Perforelieur a anneaux plastique - Inbindmachine voor plastic bindruggen
« Encuadernadora para canutillos - Encadernadora - Rilegatrice a pettine
- Spiral inbindningsmaskin « Spiralinnbindingsmaskin
- Kampasidontalaite - Mnxavr} BiBAlodeaiac ompdA « MalwHa 3a noasbp3BaHe
- Spirdlozégép - Bindownica do grzbietow plastikowych
- [epenneTHas MallvHa ans nepenneta NiacTykoBbIMI NPYKUMHAMM

- Vidzaci stroj - Viazaci stroj - Naprava za spiralno vezavo
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Carrying Slot

Punching and Binding Handle
Punching Channel

Comb Opening Lock

Binding Mechanism

Edge guide

Waste Tray
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SETUP
Assemble the handle at the vertical start position.

EDGE ALIGNMENT (A)

The adjustable Edge Guide allows pages of various
sizes to be accurately aligned for the best punching

results.

Move the edge guide left or right and stop at the
required position. Test punching the scrap sheet
and re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle in the vertical position,

align sheets or covers and insert the edge to be
bound into the Punching Channel and ensure
they are aligned to the Edge Guide. (B) Pull the
Punching Handle all the way down. (C)

The PREMIUM COMB BINDER 12 can punch max.
12 sheets of 80 gsm paper at once. Punch max. 1
plastic covers at a time.

Move the punching Handle upwards again and
remove the punched document.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened
upwards onto the Binding Mechanism. Push
backwards the Punching Handle so far that the
comb is opened enough. (D)

Position the punched sheets vertically in the open

comb. Locate the punched holes over the open
comb fingers and rotate the sheets forward onto
the comb. (E) When all the sheets are loaded

onto the plastic comb, release the Binding Handle

to its original position to close the plastic comb
completely. You can now remove the bound
booklet and enjoy your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the back of the
machine. For best results, empty the tray
regularly.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable
work table to prevent it from falling and
causing personal injury and damage to the
machine.

Use the machine only for its intended purpose.
Always test the machine with some scrap
paper before punching the final document.
When punching plastic covers, we recommend
to punch the cover with a sheet of paper on
both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom, not from the
lids or handles.

Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 12 sheets (80gsm).
Number of punches: 21 rectangular holes
Binding capacity: 450 sheets.

Max. Binding Comb: 5Tmm.

Adjustable Edge Guide
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Transportgriff

Stanz- und Bindehebel

Stanzschacht

Spiraléffnungshebel

Bindemechanik

Kantenausrichter
Abfallbehdlter
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INBETRIEBNAHME
Befestigen Sie den Hebel in der vertikalen Startpo-
sition.

KANTENAUSRICHTUNG (A)

Der verstellbare Kantenausrichter ermoglicht Blat-
ter mit unterschiedlichen GroBen so auszurichten,
dass ein optimales Ergebnis entsteht.

Bewegen Sie den Kantenausrichter nach links
oder rechts, bis sie die optimlae Position gefunden
haben. Machen Sie eine Testlochung und adjust-
ieren Sie die Einstellung falls nétig.

STANZEN

Vergewissern Sie sich, dass das Bindegut gerade am
Kantenausrichter und am Boden des Stanz-
schachtes anliegt. (B) Drucken Sie den Stanzhebel
so weit zurlck bis sich der Binderlicken weit genug
offnet. (C) Das Gerat hat eine maximale
Lochungskapazitat von 12 Blatt 80g. Papier oder

1 Plastikumschlag auf einmal. Klappen Sie den
Stanzhebel wieder nach oben und entnehmen Sie
das Bindegut.

BINDEN

Legen Sie den Binderlcken mit der zu 6ffnenden
Seite nach oben in den Bindemechansimus. Offnen
Sie den Binderlicken durch Anziehen des Bind-
ehebels soweit, um das Bindegut bequem einlegen
zu kénnen. (D)

Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal

in die gedffnete Spirale. (E) Driicken Sie die
gelochten Blatter in die Spiralfinger und drehen Sie
die Blatter vorwarts auf die Spirale. Wenn alle Blat-
ter auf der Spirale sind, setzten Sie den Bindehebel
in seine

Ausgangsposition zurick und schlief3en Sie die
Spirale kompelett. Nun kénnen Sie das fertig
gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Der Stanzabfallbehalter ist an der Ruickseite
des Gerdtes. Entleeren Sie diesen Behalter
regelmalig.

GENERELLE SICHERHEITSHIN-
WEISE

Stellen Sie das Geréat auf eine sichere und
stabile Unterlage um Beschadigungen und
Verletzungen zu vermeiden.

Beniitzen Sie dieses Gerat nicht fiir einen
anderen Zweck als es bestimmt ist.
Machen Sie immer einen Test bevor Sie das
Dokument lochen.

Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne
und hinten ein Blatt Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behélter regelmalig.
Heben Sie das Gerdt am Boden, nicht am
Deckel oder Hebel.

Ausschliel3lich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzhohe: 12 Blatter (80gsm).

Anzahl der Stanzldcher: 21 quadratische Locher

Bindekapazitat: 450 Blatter.

Maximaler Bindertickendurchmesser: 51 mm.

Verstellbarer Kantenausrichter




poignée de transport

Poignée de perforation et de reliure
Canal de perforation

Cran d'ouverture de peigne
Mécanisme de reliure

Réglette de guidage

Tiroir a confettis
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MISE EN SERVICE
Fixer la poignée de perforation en position
verticale.

ALIGNEMENT DU PAPIER (A)

La réglette de guidage ajustable permet
I'alignement exact de

divers formats de papier pour le meilleur résultat de
perforation.

Déplacez la réglette de guidage vers la gauche ou
la droite et arrétez sur la position adéquate. Testez

a l'aide d'une feuille de brouillon et réajuster si
nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée de perforation en position
verticale, alignez les feuilles de papier ou les
couvertures et insérez les dans le canal de perfora-
tion en vous assurant quelles soient bien alignées
a l'aide de la réglette de guidage. (B) Appuyer

a fond sur la poignée pour que le peigne souvre
suffisamment. (C) La PREMIUM COMB BINDER 12
peut perforer jusqu’a 12 feuilles de 80 gr maximum
en une seule fois. Perforez 1 seule couverture en
plastique a la fois.

Soulevez de nouveau la poignée en position
verticale puis enlevez le papier perforé.

RELIER

Insérez dans le mécanisme de reliure le peigne en
plastique avec le coté ouvert vers le haut . Ouvrez
le peigne en abaissant la poignée de perforation.
(D)

Positionnez les feuilles perforées a la verticale
dans le peigne ouvert. (E) Placez les trous de
perforation en face des dents du peigne et faites

G,

pivoter les feuilles vers 'avant afin que les dents
du peigne sinserent dans les trous. Quand
I'ensemble des feuilles a été chargé sur le
peigne en plastique, relachez la poignée a relier
dans sa position initiale pour fermer compléte-
ment le peigne en plastique. Vous pouvez

a présent retirer la brochure et apprécier le
résultat final.

VIDER LES CONFETTIS

Enlever le récupérateur de déchets situé au dos
de la machine. Pour de meilleurs résultats, videz
le tiroir régulierement.

CONSIGNES GENERALES DE
SECURITE

Placez la machine a relier sur une table solide et
stable afin d'éviter qu'elle ne tombe, qu'elle ne
blesse quelqu'un et quelle ne soit
endommagée. Utilisez la machine uniquement
pour l'usage indiqué. Toujours tester la machine
avec des feuilles de brouillon avant de perforer
le document.

Quand vous perforez des couvertures en
plastique, il est

recommandé de positionner la couverture
entre 2 feuilles de papier. Videz le tiroir a confet-
tis régulierement.

Soulevez la machine par son socle ou par la
poignée de transport et non par les couvercles
ou les autres poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE

Capacité de perforation : 12 feuilles de 80 gr.
Nombre de trous: 21 trous rectangulaires
Capacité de perforation : 450 feuilles.

Taille maxi du peigne : 51 mm.

Réglette de guidage




D 6
Draaghandvat

Perforatie- en inbindhendel

Perforatiekanaal

Open-Bindrugslot

Bindmechanisme

Kantlijngeleider
Confettihouder
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INGEBRUIKNAME
Bevestig de hendel in verticale positie.

GELEIDING VAN DE KANTLIJN (A)
Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen
bladen papier van verschillende afmetingen
nauwkeurig afgelijnd worden om een optimale
perforatie te garanderen.

Beweeg de Kantlijngeleider naar links of rechts tot
op de gewenste positie. Test met een kladpapier en

pas aan indien nodig.

PERFOREREN
Als de perforatiehendel zich in verticale positie

bevindt, lijnt u de bladen of omslagen uit en voert

u de te binden zijde in het perforatiekanaal in.

Vergewis u ervan dat de bladen afgelijnd zijn tegen
de Kantlijngeleider. (B) Duw de Perforatiehendel

volledig naar beneden. (C)

De PREMIUM COMB BINDER 12 kan maximum 12
bladen papier van 80 gsm in eenmaal perforeren.
Perforeer maximaal 1 plastic omslag per keer.
Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog
en verwijder het geperforeerde document.

INBINDEN
Plaats de bindrug met de open kant naar boven

in het bindmechanisme. Druk de bindhendel naar

achteren totdat de bindrug voldoende geopend
is. (D)

Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de
open bindrug. (E) Schuif de perforaties over de

de bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu
het gebonden
document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CONFETTI
De confettihouder bevindt zich aan de
achterkant van het apparaat. Ledig de houder
regelmatig voor een optimaal resultaat.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS
Plaats de bindmachine op een veilig en stevig
werkvlak. Zorg ervoor dat de machine niet
kan vallen want dit kan persoonlijke letsels en
schade aan de machine veroorzaken.

Gebruik het apparaat enkel voor het doel
waarvoor het bestemd is.

Test het apparaat altijd eerst met wat klad-
papier vooraleer u het definitieve document
perforeert.

Wanneer plastic inbindomslagen worden
geperforeerd, raden wij aan om aan iedere zijde
een papieren pagina mee te perforeren.
Ledig de confettihouder regelmatig.

Til de machine op aan de onderkant, niet aan
de deksels of

hendels.

Het onderhoud van de machine dient te
gebeuren door een

geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 12 bladen (80 g/m?).

Aantal perforaties: 21 rechthoekige

Inbindcapaciteit: 450 bladen.

Maximum afmeting Inbindrug: 51Tmm.

Aanpasbare kantlijngeleider.

metalen vingers van het bindmechanisme en draai
de bladen naar voor en dus op de bindrug. Als alle
bladen zich op de bindrug bevinden, plaatst u de

bindhendel terug in zijn originele positie waardoor



Ranura para transportar la maquina
Palanca para Perforacion y Encuadernacion
Canal de perforacion

Seguro del peine de Perforacion

Asa taladradora

Guias de Margenes

Contenedor de recortes
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MONTAJE
Levante el asa para ponerla en posicién vertical.

BORDE ALINEATORIO (A)

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas
de varios tamafos perfectamente para conseguir
un buen acabado. Mueva la guia de borde hacia

la derecha o la izquierda y pérela donde necesite.
Pruebe con la palanca de perforaciones la posicion
de la pagina, y si no esta bien colocada, reajustela.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en posicion
vertical, alinee las paginas o las tapas e inserte su
costado en el selector de perforaciones, asegurese
de alinearlo con la guia de borde para que quede
bien recto. (B) Presione hacia abajo la palanca de
perforaciones y encuadernaciones. (C)

La encuadernadora PREMIUM COMB BINDER 12
puede perforar como maximo 12 hojas de 80
gramos. Perfora como maximo 1 tapa de plastico.
Levante la palanca hacia su posicién inicial y retire
el papel perforado.

ENCUADERNACION
Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba
de los peines metalicos. Abra el canutillo pléstico

completamente presionando hacia atras la palanca.

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en

el canutillo abierto. (D) Acabe de posicionar el
canutillo con los agujeros y tumbe las hojas hacia
adelante. (E) Cuando las hojas queden dentro del
canutillo levante el asa de encuadernacion hasta
llegar a su posicion inicial para cerrar el canutillo
completamente. Usted puede sacar ahora su
encaudernacion.

@

ELIMINACION DE RECORTES
Retire el contenedor de recortes de la parte
posterior de la maquina. Para mejores
resultados vacielo regularmente.

MEDIDAS PARA SU SEGURIDAD
Panga siempre la encuadernadora en una
mesa o superficie de trabajo estable, para
prevenir que se resbale o se caiga.

Usela exclusivamente para encuadernar.
Pruebe siempre la encuadernadora con
papeles sin importancia antes de realizar la
encuadernacion final.

Cuando taladre tapas de plastico es recomend-
able hacerlo entre dos hojas de papel.
Limpie el contenedor de recortes regular-
mente.

Levante o transporte la maquina cogiéndola
por abajo o por la ranura para transportarla,
nunca por los cajones o palancas.

No se permite el mantenimiento de la
maquina por personal no autorizado.

DATOS TECNICOS

Capacidad méxima de perforacion: 12 hojas
(80 gramos)

Numero de taladros: 21 agujeros rectangulares
Capacidad maxima de encuadernacion: 450
hojas

Tamafo maximo del canutillo: 51 mm.

Guia de margenes
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Ranhura para transporte da maquina
Alavanca de perfuracdo e encadernacéao
Selector de perfuragéo

Abertura da perfuradora

Mecanismo de perfuracao

Guia de margens
Recipiente de restos (residuos)
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INSTALACAO
Coloque a alavanca de perfuracao na posicao
vertical inicial.

ALINHAMENTO (A)

A ajustavel guia de margens permite alinhar

folhas de varios formatos para obter os melhores
resultados.

Mova a guia de margens para a esquerda ou para a
direita e pare na posicdo desejada/adequada. Teste
a alavanca de perfuracdo com uma folha de teste.

PERFURACAO

Com a alavanca de perfuracéo na posicao vertical,
alinhe as folhas e insira as guias. Assegure-se de
que as guias estdo alinhadas com as folhas. (B)
Agora mova a alavanca de perfuracao de cima para
baixo até ao final do seu curso. (C)

O aparelho PREMIUM COMB BINDER 12 perfura até
12 folhas de 80 grs de uma so vez. Uma folha de
plastico de cada vez.

Levante a alavanca de perfuracdo até a sua posicao
inicial (vertical) e retire o papel perfurado.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no
mecanismo do aparelho. Empurre para tras o
manipulo de perfuracdo de forma a que o pente
esteja suficientemente aberto. (D) Coloque as
folhas na posicao vertical na abertura do aparelho.
(E) Localize os“pins”de perfuracéo e alinhe-os
com a folha ou capa. Liberte a alavanca para a sua
posicao original para fechar

completamente o pldstico. Agora pode retirar o
plastico e apreciar o trabalho de encadernacéo.

ELIMINAGAO DE RESTOS

Retire o cesto de papeis parte de tras do
aparelho. Para melhores resultados, esvazie-o
regularmente.

SEGURANCA

Coloque o aparelho sempre numa posi¢éao
segura e estavel para evitar quedas e danos
fisicos.

Use este aparelho somente para os fins
indicados nas instru¢cdes do mesmo.

Antes de usaar o aparelho deve sempre testa-lo
com folhas usadas.

Para encadernacoes, aconselhamos sempre
que coloque 2 folhas de papel a volta do
plastico. Uma folha de papel de cada lado.
Esvazie o cesto de restos com regularidade.
Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior.
Nunca segure o aparelho pela alavanca de
perfuracdo.

Nao é permitida manutenc¢do ndo autorizada.

DADOS TECNICOS
Capacidade de perfuragao: 12 folhas (80gm).

Numero de perfuracdes: 21 buracos
rectangulares

Capacidade maxima de encadernagéo:
450 folhas.

Altura maxima de encadernacao: 5Tmm.

Guias de margem ajustaveis




Maniglia per il trasporto

Barra di perforazione e rilegatura
Canale di perforazione

Fermo apertura dorso
Meccanismo di rilegatura

Guida per allineamento fogli
Raccoglitore rifiuti
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INSTALLAZIONE
Montare la leva nella posizione di avvio verticale.

ALLINEAMENTO FOGLI (A)

La guida per allineamento fogli regolabile per-
mette di allineare accuratamente pagine di varie
dimensioni per i migliori risultati di perforazione.
Spostare la guida per allineamento fogli a sinistra
0 a destra e arrestarla nella posizione desiderata.
Testare su un foglio la perforazione e migliorarne
eventualmente la regolazione.

PERFORAZIONE

Con la manopola di perforazione in posizione
verticale allineare i fogli o le copertine e inserire

il margine da rilegare nel canale di perforazione,
assicurandosi che sia allineato con la guida per
allineamento fogli. (B) Tirare completamente in
basso la leva di perforazione. (C)

La PREMIUM COMB BINDER 12 puo perforare max.
12 fogli di carta da 80 g/m?2 alla volta. Perfora al
max. 1 copertina di plastica alla volta.

Risollevare la leva di perforazione e rimuovere i
documenti

perforati.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso
plastico con il lato da aprire verso |'alto. Spingere
all'indietro la maniglia di punzonatura in modo
che la spirale sia sufficientemente aperta. (D)
posizio-nare i fogli perforati tenuti in verticale

nel dorso aperto. (E) Posizionare i fori dei fogli
sugli anelli del dorso e ruotare i fogli in avanti
negli anelli. Quando tutti i fogli sono inseriti negli
anelli, lasciar tornare la leva di rilegatura nella

9 @
sua posizione originale per chiudere il dorso

completamente. Ora si puo rimuovere il fascicolo
rilegato e godersi il proprio lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE
RIFIUTI

Tirare fuori il raccoglitore rifiuti dal retro

della macchina. Per i migliori risultati svuotare
regolarmente il raccoglitore.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e
sicuro per evitare che cada con il rischio di ferite
e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita
prevista.

Prima di perforare il documento finale testare
sempre la macchina con della carta per appunti.
Raccomandiamo di effettuare la perforazione di
copertine di

plastica usando un foglio di carta da entrambi i
lati.

Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.
Sollevare la macchina dalla parte inferiore e non
dalle coperture o dalle leve.

Non & permessa una manutenzione non
autorizzata.

DATI TECNICI

Capacita di perforazione 12 fogli da 80 grammi.
Numero di punzoni: 21 rettangolari

Capacita di rilegatura 450 fogli.

Massima spirale utilizzabile 51 mm.

Guida per allineamento fogli regolabile.
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XelpohaPry HETAPOPAC

XelpohaBry Siatenong kat BiBAlodeaiag
Yrodoxr| KOTTHG XapTIoU

AIOKOTITNG KAEIOWUATOC AVOlyUATOq
Mnxaviopog BiBAlodeaiag

O8nyo¢ euBUYPAUIONG KOTTAG

AOKOC UTTONEIUUATWY
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ErKATAXTAZH
BePBalwbeite o1 n xelporaPry Bpioketal oe KABETN
Béon.

EYOYTPAMMIZH KOMHZX (A)

O puBUILOHEVOC 08NYOC EUBLYPAUUIONG KOTTAG
Oivel Tn duvatdTnTa oe 0eNISEC SlaPOoPETIKOV
HEey€Boug va euBUYPAUIOTOVY UE akpifela.
MeTtakivioTe Tov 08nyd Ko g Se€ld 1 aploTepd
UEXPL Va Bpeite TNV emBuunTr Béon. Alatpriote
TIOWTA éva TTPOXELPO XaPT( Kal EavampocapudoTe
Tov 0Onyo av gival amapaitnTo.

AIATPHXH

Kpatrote T xelpohafr| Siétpnong os kABetn Béon,

€UBLYPAUIOTE Ta GUANA TTOU BENETE VA EVWOETE
Kal EI0GYETE TA UANQ OTNV UTTOOOXT KOTIH G
XapTlov. BeBaiwbelte 6T Ta UANA Eival woTA
EUBLYPAULICUEVA XPNOILOTTOIWVTAG TOV 0ONYO
euBuypappiong kormc. (B) Emerta, tpaBniéte
Xelpohapn datpnong mpog ta katw. (C)

H unxavr) BiRAodeoiac PREMIUM COMB BINDER

12 emTpénel TV Tautoxpovn diatpnon 12 @UANWY

(80 yp.) Auvatotnrta Sldtenong evog MAAOTIKOU
eCWEUAOUL KABe popd.

ToaPri&te T xelpohaPr| Siétpnong avd mpog Ta
TIAVW KAl AQAIPEOTE TA TPUTTNUEVA EyyPapal.

BIBAIOAEXIA

TomoBeTAoTE éva MAAOTIKS OTTIIOAA OTO UNXAVIOUO

BiBAoSeaiag pe TNV MAEPA TTOL AVOiYEL TIPOG TA
TIAVW. 2TTPWETE TTPOC TA TTIOW TO HOXAO, WOTE TO
ompd va avoiéel apketa. (D) TomoBetrote

TA TPUTTNUEVA €yYPaPa KABETA OTO QVOIKTO
ompdA. (E) Népaate kaBe tplma tou eyypagpou
010 oTPAA. Otav A Ta QUANA EXOLV TIEQACTEL

OTO OTIPAN, EAEUBEPWOTE TN XElPOAARN
BiBAoSeaiac péxpt va QTAcEl 0TNV AEXIKH
™G B¢on kat o ompedA BiBAodeciag va ivat
TENEIWC KAEIoTO. To BIBAIOOETNUEVO Eyypapd
0ag gival €tolpo.

AAEIAZMATOY AIZKOY
YMNOAEIMMATQN

AQalp£oTe TO SIOKO AOPEIUUATWY ard
TO oW PEPOC TNG UNXAVAC. Ta KAAUTEPQ
amnoteréoparta, adeialete To Sioko cuyVA.

FENIKEXZ MPOOYAAZEIZ

TomoBetrioTe TN pnxavr BiBAlodeaiag oe pia
QA0@AAY Kal 0Tabepr) EMEAVEID Epyaciag
TIDOKEIUEVOU Va ATTOTPEPETE TUXOV SIKS 0aG
TPALUATIOUO 1) PBOPA TN UNXAVAC ard TTTwon.
XPNOILOTIOINOTE TN KNXAVH KOVO yia Tov AOyo
yla Tov oroio mpoopiletal.

Tpundte navta éva MPOXELPO XapT, TRV
TIEPACETE OTN HNXAVH TA £yyPaPa TTOU BENETE
va OEoETe.

Otav Tpumndrte MAACTIKA e€WPUAND, CUVIOTOUUE
Val Ta TOTOBETE(TE avdapeoa o€ SUO AeUKEC
KOMEC xapTl.

Adelalete To S{OKO UTTONEIUUATWY CUXVA.

[a va oNKWOETE 1 VA UETAPEPETE TN KNXavn,
KPATAOTE TNV arTé KATW Kal Xt amd To KAAUpUA
1 TIC XElpONaEC.

Juvtrpnon xwpeic e¢ovoloddtnon dev
EMTPENETAL

TEXNIKEX MPOAIATPADEX
Avvatdtnta Tautdxpovng Sldtenona 12 UAa
(80 yp).

ApIBUOC TPUTTWV: 21 TTAPAANAOYPAULES TPUTIEC

Avvatdtnta deotuatod: 450 UANAL

Méyioto ompdA: 51 mm.

PLBLIOuEVOC 0ONYOC EUBLYPAUUIONG KOTTAG




[pbKa 3a HoceHe

[pbKKa 3a NpobrBaHe 1 NoABbP3BaHeE
OtBOp 32 NpobrBaHe

3acTonopsBall MexaH13bm

MexaHn3bM 33 NoABbp3BaHe

Bopau 3a HacTpolKa Ha dopmaTa

TaBa 3a oTnagbuuTe

Bopfau 3a uKcMpaHe Ha xapTuaTa (4 gynkw)
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HACTPOVKA HA ®OPMATA (A)

BopaubT 3a HacTporika Ha popmaTa nomara 3a
TOYHOTO NOAPABHABAHE Ha NMCTaTa OT PasfnyeH
pa3mep, 3a fa 6baaT TOUHO NPOOUTU.
MpemecTeTe BOAaYa HafABO UMW HaAACHO A0
HeobxogMmaTa no3numsa.

MpobBaliTe NPOObMBAHETO C TECTOB IUCT U NMPW
HeobXOAMMOCT HAaCTPOTE OTHOBO BOAAYA.

NMPOBVBAHE

NocTaBeTe ApbxKaTa 3a NpobrBaHe (3) BbB
BepTVKaHa No3nums, nofpasHeTe nucTaTa
WY KOpUUMTe, NOCTaBeTe M1 B MpoLiena 3a
npobuBaHe (2) 1O Kpal 1 ce yBepeTe, ue

Ca NofpaBHeHY C BOfaYa 3a HaCTPOWKa Ha
dopmarta(s). (B) HatucHete gpbikkara 3a
npo6ueate (3) go gony. (C)

PREMIUM COMB BINDER 12 moxe aa
NpobuBa MakcuMym 12 ncTa xapTia 80 rp/m’
efHoBpemeHo. MpobysaiiTte Makcmym 1 PVC
Kopuua.

MpemecTeTe ApbXKaTa 3a NpobuBaHe (3) Harope
1 v3BageTe nepdopupaHna AOKYMEHT.

NOABbP3BAHE

[NocTaBeTe NnacTMacoBa Cnvipana C oTeapsLiaTa
Ce CTpaHa Harope B MexaH3ma 3a NofBbp3BaHe
HaTtncHeTe apbKKaTa 3a NoaBbp3BaHe (3) Hasag,
3a fja oTBOpUTE Cnuparnara goctarburo. (D)
MNocTtaBeTe nepdopurpaHmTe NMCTa BEPTUKANHO
B oTBOpeHata cnvpana. (E) Harnacete
nepdopaLaTa B OTBOPEHMUTE rpebeHm 1
3aBbpTeTe NMCTaTa KbM Cnvpanarta. Korato
AIUCTaTa Ca U3LUAOo NocTaBeHu B Crvpanara,
BbpHeTe ApbKKaTa 3a NoABbp3BaHe (3) B

” (B3

OCHOBHa NO3KLWIA 1 3aTBOPETE Crivpanara.
V13BapeTe JOKyMEHTa OT NOfBbP3BALLNA
MEXaHN3bM.

MOYNCTBAHE HA TABATA 3A OTNALbLN
M3BafeTe TaBaTa 3a OTNaAbLM OT 3aHaTa CTpaHa
Ha MallMHaTa ¥ 13XBbpreTe CbbpaHnTe OTnaabL.
[NouncTeanTe TaBaTa peAoBHO.

MHCTPYKL W 3A BE3OMACHOCT
NocTaBeTe MallMHaTa 3a NOABbP3BaHe Ha
cuUrypHa 1 ctabunHa paboTHa NOBBPXHOCT, 3a Aa
npefoTBpaTUTe NafaHeTo i, CYyNBaHETO 1 Uan
HapaHABaHWA.

/3non3earte MalyHaTa Camo Mo npefHasHadeHve.
BrHaru TecTBanTe MalumMHaTa C HEHYXXHM 1CTa
npeav Aa npobrieTe OPUrMHANHUA JOKYMEHT.
KoraTto npobreaTe nnacTMacoBa KopwLia, Bu
npenopbyBame Aa A NpobveaTe C No eanH NUCT
XapTua OT ABETe CTPaHMW.

[louncTeanTe TaBata 3a OTNAAbLM PEfOBHO.
[osawuranTe MallvHaTa, 3axBallikLA A OTLONY NN
3a ApbKKaTa 3a HoceHe (1), a He 3axBallanKn
432 KanauuTte Uin gpbKkaTa 3a NnpobrieaHe 1
noABbP3BaHe.

He ce gonycka cepBr3HO 06CnyKBaHe OT
HeoTopPM3NpPaH Cepau3.

TEXHUYECKWU JAHHW

KanauuTeT 3a npobusare: 12 nucta (80rp/m?).
Bpoi nepdopavin: 21 NPaBObIbAHN
KanaymteT 3a noABbp3BaHe: 450 n1cTa.
MakcrmanHa ronemmnHa Ha cnupanata: 51 M.
BOOAY 3A HACTPOWKA HA ®OPMATA
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