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STANDARD
COMB BINDER 8

- Comb binding machine - Spiralbindegerat fur Plastik-Spiralbinderticken
- Perforelieur a anneaux plastique - Inbindmachine voor plastic bindruggen
« Encuadernadora para canutillos « Encadernadora « Rilegatrice a pettine
- Spiral inbindningsmaskin « Spiralinnbindingsmaskin

- Kampasidontalaite - Mnxavr} BipAlodeaiac ompdA « MalwvHa 3a noasbp3BaHe

- Spirdlozégép - Bindownica do grzbietow plastikowych
- MepenneTHaa MallmHa ANA NepenieTa NnacTMKOBLIMM NPYXUHAMM

- Vdzaci stroj - Viazaci stroj - Naprava za spiralno vezavo
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1 [lpbKKa 3a HoceHe 3aBbpTeTe MCTaTa KbM CNvipanara.

2 [pbxKa 3a NpobrBaHe v NoaBbp3BaHe KoraTo n1cTaTa ca M3Uano NocTaBeHu B Cnvpanara,
3 OTBOp 3a NpobrBaHe 0CBOBOAEHE 3aCTOMOPABALLNA MEXAHN3bM (4).

4 3acTonopsBall MexaH13bMm BbpHeTe ApbKKaTa 3a nofBbp3BaHe (2) B ropHa

5 MexaHvi3bM 33 MOABbP3BaHe No31LMA 1 3aTBOPETE CNMpanaTta u3uano. V3sagete
6 Bopau 3a HacTpolika Ha dopmaTa JIOKYMEHTa OT NMOABbP3BALLMA MEXaHW3bM.

7 Tasa 3a oTnagbLuTe

8 Bopay 3a dukcmpare Ha xapTuaTa (4 oynku)  MouncTeaHe Ha TaBaTa 3a OTNadbLUM

/13BageTe TaBaTa 3a OTNagbLM OT 33[HaTa CTpaHa
HACTPOMKA HA ®OPMATA (A) Ha MalLMHaTa v U3XBbpreTe CbOpaHuUTe OTNagbL.
BofaubT 3a HAaCTPONKa Ha popmaTta nomara 3a  [ouncTBaliTe TaBata PejoBHO.
TOYHOTO NOAPABHABAHE Ha INCTATa OT Pa3NYeH

pasmep, 3a f1a 6bAaT TOUHO NPOBUTH. CbXPAHEHUE
MpemecTeTe Bofaya HaNABO UMW HAACHO A0 3aTBOpETE BCMUKM KanalLy 1 NocTasaTa ApbKKUTE
HEeobXoAMMaTa NMO3NLKS. B OCHOBHO MOJIOXEHME.
MpobBaiiTe NPo6YBaHETO C TECTOB JIUCT U NPW
HEOOXOAMMOCT HaCTPOWTE OTHOBO BOAAYA. MHCTPYKLUWW 3A BE3OMNACHOCT
MocTaBeTe MalliMHaTa 3a NoABbP3BaHE Ha
NMPOBVMBAHE CUrypHa v ctabunHa paboTHa MOBBbPXHOCT, 3a f1a
MocTaBeTe ApbxKaTa 3a NpobusaHe (2) BbB NpefoTBpaTHTe NAAAHETO i, CUYMBAHETO I UK
BEepPTMKaNHa No3uLvs, NoapaBHeTe NncTaTa HapaHABaHMs.
UW KOpULMTE, NOCTaBeTe v B MpoLiena 3a 3non3BaiiTe MaLlirHaTa camo no npeaHasHadeHue.
npobugaHe (3) 0 Kpaii 1 ce yBepeTe, e BuHaru TecTBaiiTe MallMHaTa C HEHY»KHW NNCTa
Ca NopaBHeHM C BOJAYa 3a HaCTPOiiKa Ha npeam fa NpobueTte OPUMMHANHNA JOKYMEHT.
dopmata(6). HaTncHeTe gpbKKaTa 3a NpobrsarHe KoraTto npobrsaTte nnacTMacosa KopuLia, By
(2) no pony. (B) npenopbyBamMe fja A NpobueaTe C No eaunH INCT
STANDARD COMB BINDER 8 moxe ga XapTVa OT ABeTe CTPaHW.
Npo6u1Ba MakcUMym 8 nucta xapTua 80 rp/m’ MoyncTBaiTe TaBaTa 3a OTNaAbLM PeaoBHO.
eaHospemerHo. (C) MoBAMranTe MalIMHaTa, 3aXBaLliKM A OTAONY UK
MpobueanTe makcumym 1 PVC Kopua. 3a IpbKKaTa 3a HoceHe (1), a He 3axBalljanKku
MpemecTeTe fpbKKaTa 3a NpobuBaHe (2) Harope A 3a KanauwTe Un ApbKKaTta 3a Npobrsaxe 1
v n3BageTe nepdopripaHnsa AOKYMEHT. noagbp3BaHe.
He ce nonycka cepaur3Ho 06CyKBaHe OT
NOABbP3BAHE HEeOTOPU3VPaH CepBiU3.
MocTaBeTe NNacTMacoBa Cnmpana C oTeapALiaTa
FIG. D FIG. E FIG. F ce CTpaHa Harope B MexaHu3ma 3a noasbpasade. TEXHUYECKW JAHHU
HatucHeTe nocTsT 3a noasbp3eaHe (2) Hagony,  KamauuTet 3a npobusare: 8 nucta (80rp/m?).
3a la OTBOpUTE Crivipanata goctarbuHo. (D) Bpoi nepdopauum: 21 NpaBobrbAHW.
HaTucHeTe 3acTonopaBallma MexaHn3bm (4),3a  KamauuTeT 3a nofgsbp3asaqe: 140 nucTa.
na dvKcmpaTe OTBOpeHaTa Crvpana. MakcumanHa ronemmHa Ha cnnpanarta: 20 M.

MocTaBeTe NepdoprpaHUTe NNCTa BEPTUKATHO
B oTBOpeHata cnupana. (E) Harnacete
nepdopaLmaTa B OTBOPEHNTE rpebeHn 1
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Xelpohafr} UETAPOPAC

Xelpohafry Sidtpnong kat BiBAlodeaiag
Ymodoxr| KOT G XapTiov

AAKOTITNG KAEIOWUATOC AVOiyUATOC
Mnxaviopéc BiBModeaiag

OdNydC UBLYPAUUIONG KOTTAG

AIOKOGC UTTOAEIUATWY
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EYOYTPAMMIZH KOMHZX (A)

O pubuICdLEVOC 0ONYOS EUBLYPAUIONG KOTTAG
Sivel Tn duvatodTnTa og OENIBEC SIAPOPETIKOV
HeyEBOUC va eUBUYPAULIOTOUV [E akpiBela.
MetakivioTe Tov 0dnyod kormc Oe€1d 1} aploTepd
Héxpl va Ppeite v emBuuntr Béon. Toumrote
TIPWTA €va TIPOXEIPO XaPTI Kal EavVampocapuUOoTe
Tov 0dnyo av eival amapaitnTo.

AIATPHZH

Kpatrote T xelpohafri Slatpnong o€ KABeTn
Béan, euBuypaupioTe Ta GUANa TToL BENETE va
OéoeTe Kal EI0AYETE Ta 0TNV UTTOOOXT KOTTAG
xapTioU. BeBaiwbeite &Ti Ta UNA eival cwoTtd
€UBUYPAULICUEVA XPNOILOTIOIWVTAC TOV 00NYyd
evBuypaupione. Emerta, TpaBnéte tn xelpohafr
Slatpnong mpog ta katw. (B)

H unxavry BiBAodeoiac STANDARD COMB BINDER
8 emTpémel TV TAUTOXPOVN SIATENCN 8 PUANWY
Bdpouc 80 ypaupapiwy. Auvatdtnta Slatpnong
evoc MAaoTIkoU eEw@UANoU kaBe popd. (C)
Tpapn&rte T xelporafry Siatpnong Eava mpog ta
TTAVW KAl ApAIPEOTE TA TPUTTNUEVA EyyPaPaL.

BIBAIOAEZIA

TomoBeTroTe éva MAACTIKO OTIIPAN OTO UNXAVIOUO
BiBA0Seaiag pe TV TAeUPA TTOL AVOIVEL TTPOG

Ta mavw. TpaBnte mpog Ta KATw TN XelpoAaln
SIATENONC UEXPL TO OTTIPAN Va Eival APKETA AVOIKTO.
(D) Matrote 1o Slakdmn KAEIBWUATOC
QVOIYLIATOC YIa VA OTABEPOTTOITETE TO OTTIPAN
OTNnV aVoIKTr Béon.

TormoBeTAOTE Ta TOUTINUEVA £yYPaPa KABETA OTO
avolkto omipdA. (E) Mépaote kéBe tpuma tou
EYYOAPOU OTO OTTPAN.

Otav dAa Ta UANA €XOUV TIEPAOTE! OTO
TIAQOTIKO OTTIPAN, EAEUBEPWOTE TO SIAKOTTTN
KAEOWUATOC avolyuatod. Tpapn&te mpog ta
TIAVW TN XELPOAAPr) KOTTAC UEXPL TNV APXIKN
¢ B€on yia va KAg(oel TeEAeiw To ompdA. To
BiBAOSETNEVO Eyypapd Oag eival ETOILO.

AAEIAZMATOY AIZKOY
YMNOAEIMMATQN

ApaipéaTe To S{oko amoppIUdTwy and
NV oW MAELPA TNC UNXavAc. MNa KaAUTepa
anoteléopata, adeialete To Sioko ouyva.

AMNOOHKEYZH
K\eioTe Ta kamdkia kat TomoBeTAOTE OAEC TIG
XEIPOAaPEG og Béon avapovic.

FENIKEZ MPOOYAAZEIX

TomoBetriote T unxavr) BiBAodeaiag oe pia
aAoPAA Kal oTabepr) EMPAVEID EQYATiag
TIPOKEIEVOU VA ATTOTPEPETE TUXOV OIKO 0aC
TpauUaTIopd ry BopA TNG UNXavAg amod v
TITon.

XPNOIOTOIAOTE TN NXAVK KOVO yia ToV AOYyo
yla Tov onoio mpoopiletal.

Tpundte mavta éva MPOXELPO XapT, TRV
TIEPACETE OTN KNXAVH Ta €yypagpa mou BéAeTe
va SéoeTe.

Otav TpUNATE TAAOTIKA EEWPUANG, CUVICTOUUE

va Ta TomoBeTelte avdpeoa o€ U0 KOMEC XapTi.

AdelaleTe To OIOKO UTTOAEIUATWY OUXVA.

[a va onNKWOETE N VA UETAPEPETE TN KnXavn,
Kpatrote TN and KATw 1 XPNOOTOIN0TE

™ AaPr| HETAQOPAC Kal Ol T KATAKIa TN
Xelpohafry. Zuvtripnon xwpeic e€ouctoddtnon
Oev emTPEMETA.

TEXNIKEZ MPOAIATPAOEX
Auvatédtnta Tautdxpovng SIdtenong 8 UANWY
(80 yp).

Ap1BudS TpuTWV: 21 MaPAMNAOYPAUES TOUTTEC,

Xwpntikotnta RiAodesiac: 140 eUAa.

Méyioto ommpdA: 20 mm.

Carrying Slot

Punching and Binding Handle
Punching Channel

Comb Opening Lock

Binding Mechanism

Edge quide

Waste Tray
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EDGE ALIGNMENT (A)

The adjustable Edge Guide allows pages of various
sizes to be accurately aligned for the best punching
results. Move the edge guide left or right and stop
at the required position. Test punching the scrap
sheet and re-adjust if necessary.

PUNCHING

With the Punching Handle in the vertical position,
align sheets or covers and insert the edge to be
bound into the Punching Channel and ensure they
are aligned to the Edge Guide. (B) Pull the Punch-
ing Handle all the way down. (C)

The STANDARD COMB BINDER 8 can punch max.

8 sheets of 80 gsm paper at once. Punch max. 1
plastic cover at a time.

Move the punching Handle upwards again and
remove the punched document.

BINDING

Place a plastic comb with the side to be opened
upwards onto the Binding Mechanism. Pull down
the Punching Handle so far that the comb is
opened enough. (D)

Press the Comb Opening Lock to secure the
opened comb.

Position the punched sheets vertically in the open
comb. (E) Locate the punched holes over the
open comb fingers and rotate the sheets forward
onto the comb.

When all the sheets are loaded onto the plastic
comb, release the Comb Opening Lock. Pull up the
Binding Handle to its original

position to close the plastic comb completely. You
can now remove the bound booklet and enjoy
your finished work.

EMPTYING THE WASTE TRAY
Take out the waste tray from the back side of
the machine. For best results, empty the tray
regularly.

STORAGE
Close all lids and move handles to rest position.

GENERAL SAFEGUARDS

Place the comb binder on a secure and stable
work table to

prevent it from falling and causing personal
injury and damage to the machine.

Use the machine only for its intended purpose.
Always test the machine with some scrap pa-
per before punching the final document.
When punching plastic covers, we recommend
to punch the cover with a sheet of paper on
both sides.

Empty the waste tray regularly.

Lift the machine from the bottom or the carry-
ing slot, not from the lids or handles.
Unauthorised maintenance is not allowed.

TECHNICAL DATA

Punching capacity: 8 sheets (80gsm).
Number of punches: 21 rectangular holes
Binding capacity: 140 sheets.

Maximum binding comb: 20 mm.
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Transportgriff

Stanz- und Bindehebel

Stanzschacht

Spiraléffnungshebel

Bindemechanik

Kantenausrichter

Abfallbehalter
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KANTENAUSRICHTUNG (A)

Der verstellbare Kantenausrichter erméglicht ein
Einrichten von Bléttern unterschiedlichster Gro3en
fUr ein optimales Ergebnis.

Bewegen Sie den Kantenausrichter nach links oder
rechts, bis sie die optimlae Position gefunden ha-
ben. Machen Sie eine Testlochung und adjustieren
Sie die Einstellunf falls nétig.

STANZEN

Vergewisseren Sie sich, dass das Bindegut gerade
am Kantenausrichter und am Boden des Stanz-
schachtes anliegt. Driicken Sie den Stanzhebel bis
zum Anschlag nach unten. (B)

Das Gerét hat eine maximale Lochungs-Kapazitat
von 8 Blatt 80g. Papier oder 1 Plastikumschlag auf
einmal. (C)

Klappen Sie den Stanzhebel wieder nach oben und

entnehmen Sie das Bindegut.

BINDEN
Legen Sie den Binderlicken mit der zu 6ffnenden

Seite nach oben in den Bindemechansimus. Offnen

Sie den Binderlcken durch Anziehen des Bind-

ehebels soweit, um das Bindegut bequem einlegen

zu konnen. (D)

Driicken Sie den Spiraléffnungshebel um die geoff-

nete Spirale zu sichern.
Positionieren Sie die gelochten Blatter vertikal
in die gedffnete Spirale. (E) Driicken Sie die

gelochten Blatter in die Spiralfinger und drehen Sie

die Blatter vorwaérts auf die Spirale.

Wenn alle Blatter auf der Spirale sind, |6sen Sie den
Spiraléffnungshebel. Setzen Sie den Bindehebel in
die Ausgangsposition und schliefen

Sie die Bindespirale komplett. Nun kénnen Sie
das fertig gebundene Werk entnehmen.

STANZABFALLBEHALTER LEEREN
Entnehmen Sie den Abfallbehalter auf der
Ruckseite der Maschine.

Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.

LAGERUNG

SchlieBBen Sie die Abdeckung und stellen Sie die
Hebel in die

Ausgangsposition.

GENERELLE SICHERHEITSHIN-
WEISE

Stellen Sie das Gerdt auf eine sichere und
stabile Unterlage um Beschadigungen und
Verletzungen zu vermeiden.

Benlitzen Sie dieses Gerdt nicht flr einen an-
deren Zweck, als es bestimmt ist.

Wir empfehlen zuerst eine Probestanzung mit
einem Blatt Papier.

Wenn Sie Folien stanzen, legen Sie bitte vorne
und hinten ein Blatt Papier vor.

Entleeren Sie diesen Behalter regelmalig.
Heben Sie das Gerat am Boden oder der Trans-
portdffnung, nicht am Deckel oder Hebel.
Ausschliel3lich autorisierte Wartung erlaubt.

TECHNISCHE DATEN
Stanzkapazitat: 8 Blatt (80g).

Anzahl der Stanzldcher: 21 quadratische Locher.

Bindekapazitat: 140 Blatter.

Maximaler Binderlckendurchmesser: 20 mm.

Maniglia per il trasporto

Barra di perforazione e rilegatura
Canale di perforazione

Fermo apertura dorso
Meccanismo di rilegatura

Guida per allineamento fogli
Raccoglitore rifiuti
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ALLINEAMENTO FOGLI (A)

La guida per allineamento fogli regolabile per-
mette di allineare accuratamente pagine di varie
dimensioni per i migliori risultati di perforazione.
Spostare la guida per allineamento fogli a sinistra
oadestrae

arrestarla nella posizione desiderata. Testare su un
foglio la

perforazione e migliorarne eventualmente la
regolazione.

PERFORAZIONE

Con la barra di perforazione in posizione verticale
allineare i fogli o le copertine e inserire il margine
da rilegare nel canale di perforazione, assicuran-
dosi che sia allineato con la guida per allinea-
mento fogli. (B) Tirare completamente in basso
la barra di perforazione. (C)

La STANDARD COMB BINDER 8 pu6 perforare
max. 8 fogli di carta da 80 g/m?2 alla volta. Perfora
al max. 1 copertina di plastica alla volta.
Risollevare la barra di perforazione e rimuovere i
documenti perforati.

RILEGATURA

Inserire nel meccanismo di rilegatura un dorso
plastico con il lato da aprire verso |'alto. Spingere
in basso la barra di perforazione fino a quando il
dorso ¢ aperto sufficientemente. (D)

Premere il fermo apertura dorso per assicurare il
dorso aperto. (E)

Posizionare i fogli perforati tenuti in verticale nel
dorso aperto. Posizionare i fori dei fogli sugli anelli
del dorso e ruotare i fogli in avanti negli anelli.
Quando tutti i fogli sono inseriti negli anelli,

| @

rilasciare il blocco di apertura spirale. Riportare la
barra di rilegatura alla sua posizione originale per
chiudere il dorso completamente. Ora si pud
rimuovere il fascicolo rilegato e godersi il proprio
lavoro finito.

SVUOTARE IL RACCOGLITORE
RIFIUTI

Rimuovere gli sfridi dalla parte posteriore della
macchina. Per i migliori risultati svuotare regolar-
mente il raccoglitore.

MAGAZZINAGGIO
Chiudere tutte le coperture e spostare la barra
nella posizione di riposo.

PRECAUZIONI GENERALI

Porre la rilegatrice su un tavolo di lavoro stabile e
sicuro per evitare che cada con il rischio di ferite
e di danni alla macchina.

Usare la rilegatrice unicamente per la finalita
prevista.

Prima di perforare il documento finale testare
sempre la macchina con della carta per appunti.
Raccomandiamo di effettuare la perforazione di
copertine di

plastica usando un foglio di carta da entrambi i
lati.

Svuotare regolarmente il raccoglitore rifiuti.
Sollevare la macchina dalla parte inferiore o dalla
maniglia per il trasporto e non dalle coperture o
dalla barra.

Non & permessa una manutenzione non autoriz-
zata.

DATI TECNICI

Capacita di perforazione: 8 fogli (80g/m?).
Numero di punzoni 21 rettangolari o 4 tondi
Capacita di rilegatura 140 fogli

Massima spirale utilizzabile 20 mm




G, 8
Ranhura para transporte da maquina
Alavanca de perfuracdo e encadernacao
Selector de perfuragéo

Abertura da perfuradora

Mecanismo de perfuracao

Guia de margens
Recipiente de restos (residuos)
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ALINHAMENTO (A)

A guia de margens ajustavel permite alinhar folhas
de varios formatos para obter os melhores
resultados.

Mova a guia de margens para a esquerda ou para
a direita e pare na posicao desejada/adequada.
Experimente a alavanca de perfuracdo com uma
folha de teste.

PERFURACAO

Coloque a alavanca de perfuragcao na posicao
vertical. Alinhe as folhas ou capas e cologue-as na
bandeja superior do aparelho. Depois de alinhar
as folhas com a ajuda dos limitadores laterais,
carregue na alavanca de perfuracdo de cima para
baixo até ao final do seu curso. (C)

O aparelho STANDARD COMB BINDER 8 pode
perfurar até um maximo de 15 folhas de 80 grs de
uma sé vez. O aparelho perfura também uma capa
de plastico de cada vez.

Coloque a alavanca de perfuragcao na posicao verti-
cal de novo e remova as folhas.

ENCADERNACAO

Insira o plastico com o lado aberto para cima no
mecanismo do aparelho. Abra o plastico pressio-
nando a alavanca para baixo.

Pressione a alavanca de seguranca para abrir a
perfuradora. (D)

Coloque as folhas na posicao vertical na abertura
do aparelho. (E) Localize os “pins”de perfuracéo e
alinhe-os com a folha ou capa.

Liberte a alavanca para a sua posicdo original para

fechar completamente o plastico. Agora pode
retirar o plastico e apreciar o trabalho de encad-
ernagao.

ELIMINACAO DE RESTOS (RE-
SiDUOS)

Retire a bandeja de residuos da parte de trés da
maquina. Para melhores resultados, esvazie-o
regularmente.

ARMAZENAMENTO
Mova a alavanca de perfuragéo para a sua
posicao original.

SEGURANCA

Coloque o aparelho sempre numa posicao
segura e estavel para evitar quedas e danos
fisicos.

Use este aparelho somente para os fins indica-
dos nas instrugdes do mesmo

Antes de usar o aparelho deve sempre testa-lo
com folhas usadas.

Para encadernagdes, aconselhamos sempre
que coloque 2 folhas de papel a volta do plas-
tico. Uma folha de papel de cada lado.

Esvazie o cesto de restos com regularidade.
Eleve o aparelho sempre pela sua parte inferior.
Nunca segure o aparelho pela alavanca de
perfuracao.

N&o é permitida manutengéo ndo autorizada.

DADOS TECNICOS

Capacidade de perfuracgao: 8 folhas (80 gm).
Numero de perfuragdes: 21 furos quadrados.
Capacidade méxima de encadernagdo: 140
folhas.

Altura maxima de encadernagéo: 20mm.

poignée de transport

Poignée de perforation et de reliure
Canal de perforation

Cran d'ouverture de peigne
Mécanisme de reliure

Réglette de guidage

Tiroir a confettis
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ALIGNEMENT DU PAPIER (A)

La réglette de guidage ajustable permet
I'alignement exact de

divers formats de papier pour le meilleur résultat de
perforation.

Déplacez la réglette de guidage vers la gauche ou
la droite et arrétez sur la position adéquate. Testez

a l'aide d'une feuille de brouillon et réajuster si
nécessaire.

PERFORER

Avec la poignée de perforation en position verti-
cale, alignez les feuilles de papier ou les couver-
tures et insérez les dans le canal de perforation en
vous assurant qu'elles soient bien alignées a I'aide
de la réglette de guidage. (B) Abaissez la poignée
de perforation jusquen bas. (C)

La STANDARD COMB BINDER 8 peut perforer
jusqu'a 8 feuilles de 80 gr maximum en une seule
fois. Perforez 1 seule couverture en plastique a la
fois.

Soulevez de nouveau la poignée en position verti-
cale puis enlevez le papier perforé.

RELIER

Insérez dans le mécanisme de reliure le peigne en
plastique avec le coté ouvert vers le haut . Ouvrez
le peigne en abaissant le levier.

Appuyez sur le cran d'ouverture de peigne afin de
stabiliser le peigne ouvert (D)

Positionnez les feuilles perforées a la verticale dans
le peigne ouvert. (E) Placez les trous de perfora-
tion en face des dents du peigne et faites pivoter
les feuilles vers I'avant afin que les dents du peigne
sinsérent dans les trous.

Quand l'ensemble des feuilles a été chargé sur le

G,

peigne en plastique, relachez la poignée a relier
dans sa position initiale pour fermer complete-
ment le peigne en plastique. Vous pouvez

a présent retirer la brochure et apprécier le
résultat final.

VIDER LES CONFETTIS

Enlever le récupérateur de déchets situé sur le
c6té de la machine. Pour de meilleurs résultats,
videz le tiroir régulierement.

RANGEMENT
Fermez tous les couvercles et mettez les poi-
gnées en position de repos.

CONSIGNES GENERALES DE SE-
CURITE

Placez la machine a relier sur une table solide
et stable afin d'éviter qu'elle ne tombe, qu'elle
ne blesse quelgu'un et quelle ne soit endom-
magée.

Utilisez la machine uniguement pour l'usage
indiqué.

Toujours tester la machine avec des feuilles de
brouillon avant de perforer le document.
Quand vous perforez des couvertures en plas-
tique, il est

recommandé de positionner la couverture
entre 2 feuilles de papier.

Videz le tiroir a confettis régulierement.
Soulevez la machine par son socle ou par la
poignée de transport et non par les couvercles
ou les poignées.

La maintenance sans autorisation est interdite.

FICHE TECHNIQUE

Capacité de perforation: 8 feuilles (80gr).
Nombre de trous: 21 trous rectangulaires.
Capacité de reliure : 140 feuilles.

Taille de peigne maxi: 20 mm.
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Draaghandvat

Perforatie- en inbindhendel

Perforatiekanaal

Open-Bindrugslot

Bindmechanisme

Kantlijngeleider
Confettihouder
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GELEIDING VAN DE KANTLIJN (A)
Door de aanpasbare Kantlijngeleider kunnen
bladen papier van verschillende afmetingen
nauwkeurig afgelijnd worden om een optimale
perforatie te garanderen.

Druk de Kantlijngeleider in en beweeg hem tegelijk
naar links of rechts. Laat los op de gewenste positie.
Test met een kladpapier en pas aan indien nodig.

PERFOREREN

Als de perforatiehendel zich in verticale positie
bevindt, lijnt u de bladen of omslagen uit en voert
u de te binden zijde in het perforatiekanaal in.
Vergewis u ervan dat de bladen afgelijnd zijn tegen
de Kantlijngeleider. (B) Duw de Perforatiehendel
volledig naar beneden. (C)

De STANDARD COMB BINDER 8 kan maximum 8
bladen papier van 80 gsm in één maal perforeren.
Perforeer maximaal 1 plastic omslag per keer.
Duw de Perforatiehendel opnieuw naar omhoog
en verwijder het geperforeerde document.

INBINDEN

Plaats de bindrug met de open kant naar boven

in het Bindmechanisme. Druk de Bindhendel naar
beneden totdat de bindrug voldoende geopend is.
Schakel het Open-Bindrugslot in om de bindrug
open te houden. (D)

Plaats de geperforeerde bladen verticaal in de
open bindrug. (E) Schuif de perforaties over de
metalen vingers van het

bindmechanisme en draai de bladen naar voor en
dus op de bindrug.

Als alle bladen zich op de bindrug bevinden,
schakelt u het open-bindrugslot uit en plaatst u de
Bindhendel terug in zijn originele positie waardoor

de bindrug volledig gesloten wordt. U kan nu
het gebonden document verwijderen.

VERWIJDEREN VAN DE CON-
FETTI

Verwijder de confettihouder aan de achter-
kant van het apparaat. Ledig de houder
regelmatig voor een optimaal resultaat.

BEWAREN
Sluit alle deksels en breng alle hendels in
rustpositie.

ALGEMENE VEILIGHEIDSREGELS
Plaats de Bindmachine op een veilig en stevig
werkvlak. Zorg ervoor dat de machine niet
kan vallen want dit kan persoonlijke letsels en
schade aan de machine veroorzaken.

Gebruik het apparaat enkel voor het doel
waarvoor het bestemd is.

Test het apparaat altijd eerst met wat klad-
papier vooraleer u het definitieve document
perforeert.

Wanneer plastic inbindomslagen worden gep-
erforeerd, raden wij aan om aan iedere zijde
een papieren pagina mee te perforeren.
Ledig de Confettihouder regelmatig.

Til de machine op aan de onderkant, niet aan
de deksels of hendels.

Het onderhoud van de machine dient te ge-
beuren door een geautoriseerd persoon.

TECHNISCHE GEGEVENS
Perforatiecapaciteit: 8 bladen (80g/m?).
Aantal perforaties: 21 rechthoekige gaten.
Inbindcapaciteit: 140 bladen.

Maximum afmeting inbindrug: 20mm.

Ranura para transportar la maquina
Palanca para Perforacién y Encuadernacion
Canal de perforacion

Seguro del peine de Perforacién

Asa taladradora

Guias de Margenes

Contenedor de recortes
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BORDE ALINEATORIO (A)

La guia de borde ajustable permite ajustar paginas
de varios tamanos perfectamente para conseguir
un buen acabado. Mueva la guia de borde hacia

la derecha o la izquierda y pérela donde necesite.
Pruebe con la palanca de perforaciones la posicion
de la pagina, y si no esta bien colocada, reajuistelea.

PERFORACION

Con la palanca de perforaciones en posiciéon
vertical, alinee las paginas o las tapas e inserte su
costado en el selector de perforaciones, asegurese
de alinearlo con la guia de borde para que quede
bien recto. (B) Presione hacia abajo la palanca de
perforaciones y encuadernaciones. (C)

La encuadernadora STANDARD COMB BINDER

8 puede perforar como maximo 10 hojas de 80
gramos. Perfora como méximo 1 tapa de plastico.
Levante la palanca hacia su posicién inicial y retire
el papel perforado.

ENCUADERNACION

Inserte el canutillo con el lado abierto hacia arriba
de los peines metalicos. Abra el canutillo plastico
presionando hacia abajo la palanca.

Presione el seguro del peine de perforacién para
asegurarse de que los peines permanezcan abier-
tos. (D)

Ponga las hojas agujereadas verticalmente en

el canutillo abierto. (E) Cuando las hojas estén
colocadas correctamente, libere el seguro del peine
de perforacion. Levante el asa de encuadernacion
hasta llegar a su posicion inicial para cerrar el
canutillo completamente.
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ELIMINACION DE RECORTES
Retire el contenedor de recortes de la parte
posterior de la maquina. Para mejores resulta-
dos vacielo regularmente.

ALMACENAMIENTO.
Cierre todas las tapas y coloque el asa en la
posicion inicial.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Panga siempre la encuadernadora en una
mesa o superficie de trabajo estable, para
prevenir que se resbale o se caiga.

Usela exclusivamente para encuadernar.
Pruebe siempre la encuadernadora con
papeles sin importancia antes de realizar la
encuadernacion final.

Cuando taladre tapas de pléstico es recomend-
able hacerlo entre dos hojas de papel.

Limpie el contenedor de recortes regular-
mente.

Levante o transporte la maquina cogiéndola
por abajo o por la ranura para transportarla,
nunca por los cajones o palancas.

No se permite el mantenimiento de la pagina
por personal no autorizado.

DATOS TECNICOS:

Capacidad méxima de perforacién: 8 hojas

(80 gramos)

NUmero de taladros: 21 agujeros rectangulares
Capacidad méxima de encuadernacion: 140
hojas

Tamanfo maximo del canutillo: 20 mm.




